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CTC/QCz-RD01/1.0
◇初次申请 
◇增加单元申请 

◇已获认证单元产品名称、证书信息变更申请

◇认证转换申请 （许可证转换）
汽车用制动器衬片

强制性产品认证申请书

                委托方：                  （公章） 
填写日期：     年      月      日

中国建材检验认证集团股份有限公司

需递交的申请资料及说明

一、汽车用制动器衬片强制性产品认证，委托方应如实填写本申请书，要求字迹工整，清晰，最好使用计算机填写。不适用的产品描述表可删去，有关表格若不够，可复制后填写。

二、按《强制性产品认证实施规则 汽车用制动器衬片》认证单元划分原则填写本申请书附件1.1《汽车用制动器衬片产品描述》、1.2《单元产品系列及型号清单》，分单元填写本申请书附件2《单元内产品差异描述表》。

三、初次申请的委托方应递交的资料包括：
1）申请书（一式两份）；
2）委托方、制造商和工厂的营业执照（复印件）、生产许可证复印件（初次申请时提供）；
    3）满足《汽车用制动器衬片强制性产品认证实施细则》附件3《工厂质量保证能力要求》的现行有效的质量手册(有效版本)、程序文件目录清单；必要时提供《工厂质量保证能力要求》与现行生产企业质量管理文件对应表；
    4）生产一致性控制计划：应符合附录2《生产一致性控制计划的要求》的规定；

5）近一年内每个单元典型产品的第三方型式试验报告，检验项目包含GB 5763《汽车用制动器衬片》标准适用的强制性条款（适用时）；
6）强制性产品认证协议书（一式两份）（可从http://www.ctc.ac.cn/首页/我们的服务/认证评价/强制产品认证或从http://www.cnmpi.net/首页/办事大厅/资料下载）；

7）当付款方需要CTC开具增值税专用抵扣发票时，请填写本申请书附件3的付款方信息；

8）如已获 ISO 9001（GB/T 19001）质量管理体系认证，或 IATF（ISO/TS）16949（GB/T 18305）汽车质量管理体系认证，提供体系认证证书（复印件）；

9）当委托方是销售商、进口商与生产企业不一致时，请提交销售商和生产企业或进口商和生产企业的相关合同副本；
10）申请人委托他人申请认证时，应同时提交委托书、委托合同的副本。

四、新增单元申请或已认证单元内参数变更申请的委托方需递交：

1）申请书（相关变动部分）；

2）关键零部件和原材料清单（如有变动，应提交变动）； 

3）生产、检验设备如有增加，应提交增加的生产设备、检测设备清单；

4）当新申请单元与原批准认证的产品工艺不一致时，需递交涉及新增单元的工艺验证记录和产品检验报告。

在填写本表时，如有任何疑问，请致电CTC认证评价中心：010-51167735或CTC咸阳公司： 029-33335629/33324543。
有关资料可从CTC网站（网址：www.ctc.ac.cn）下载。

邮寄地址：北京市朝阳区管庄东里CTC大楼5层，邮编：100024。
申请/委托认证单位及相关情况调查表
	申请单位名称
	

	申请单位注册地址
	
	邮编
	

	申请单位法人代表
	
	统一社会信用代码
	

	制造商名称
	

	制造商注册地址
	
	邮编
	

	生产工厂名称
	

	生产工厂实际地址（按所在省、地市、区县如实填写）
	
	邮编
	

	通信联系地址
	

	申请单位认证联系人（质量负责人或认证技术负责人）
	姓名/职务
	
	移动电话
	

	
	办公室电话
	
	传真
	

	
	E-MAIL
	

	申请单位第二联系人
	姓名/职务
	
	电话
	

	生产工厂人数
	
	建厂时间
	

	申请认证的产品1年内的国家监督抽查情况（此项必填）
	□有国家、省市监督抽查，产品合格

□有国家、省市监督抽查，产品不合格，请提供有关整改情况

□没有国家、省市监督抽查

	希望现场检查时间
	

	主要生产产品种类及执行标准描述（在适用处画钩）
(按GB 5763标准生产M1、M2、N1、O1、O2类车辆用盘式制动器衬片
(按GB 5763标准生产M1、M2、N1、O1、O2类车辆用鼓式制动器衬片     

(按GB 5763标准生产M3、N2、N3、O3、O4类车辆用盘式制动器衬片

(按GB 5763标准生产M3、N2、N3、O3、O4类车辆用鼓式制动器衬片
(其他产品


主要生产设备
	名称
	产地
	型号
	数量（台/套）
	年生产能力（片或吨）
	备注

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


注：主要生产设备应包括生产汽车用制动器衬片需要的主要生产设备，如混料机、液压机、涂胶机、抛丸机、热处理装置、磨削加工设备、钻孔机、静电喷涂设备等。

工厂检测设备情况表

	设备名称
	型号
	用途
	制造方
	精度（适用时）

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


注：工厂检测设备指原材料、半成品和成品检测需要的主要设备，如：游标卡尺、千分尺、天平、分析筛、松散密度测定仪、剪切强度试验机、洛氏硬度计、拖曳摩擦性能试验机、台架试验机等。

关键零部件/原材料清单

	序号
	关键零部件/原材料名称
	型号/规格
	供货单位
	进厂检验项目
	检验方法/标准

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


注：应与企业提交的《生产一致性控制计划》中确定的关键零部件/原材料一致。
附件1.1                

汽车用制动器衬片产品描述

	单元名称
【注】
	(M1、M2、N1、O1、O2类车辆用鼓式制动器衬片
	产品类型：
(粘结型树脂基(粘结型橡胶基（鼓式）(非粘结型

材质和构成：
(酚醛树脂/纤维混合物单层料 (酚醛树脂/纤维混合物双层料 (其他：

加工工艺：
(模压一次成型 (模压二次成型 (辊压法成型 (其他：
其他方式：（如：XX配方、XX车型……）

	
	(M3、N2、N3、O3、O4类车辆用鼓式制动器衬片
	

	
	( M1、M2、N1、O1、O2类车辆用盘式制动器衬片
	

	
	( M3、N2、N3、O3、O4类车辆用盘式制动器衬片
	

	产品型号
	见附件1.2

	配套车型
	配套的整车厂或制动器厂（如有）
	1、

	
	
	2、

	
	
	3、

	
	
	4、

	
	
	5、

	
	
	6、

	产品其他信息
	典型产品的基本尺寸

（长×宽×厚）mm
	

	
	典型产品的设定摩擦系数值或摩擦系数级别代号
	

	
	典型产品的有效摩擦面积（mm2）
	

	典型产品的照片或图纸

（至少包括衬片的剖切图及安装示意图）
	


注：1、每个单元填写一张表格，表格不够可复制；
    2、每张表“单元名称”的第二列只能勾选其中之一；第三列可单选或多选，根据单元内产品的实际情况选择；
    3、若每个单元含有两个及以上产品型号，需填写附件1.2“产品系列及型号清单”。
附件1.2              

单元产品系列及型号清单

(每个单元填写一张表格，表格不够可复制)
	序号
	产品系列
	产品型号
	扩展符说明

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	
	


注：
1、“产品型号”或“产品系列”须与产品或包装上的型号一致，或能覆盖产品或包装上的型号；
2、“产品型号”可以带有“*”或“×”等扩展符。如带扩展符，须说明其代表的含义且不影响与典型产品的差异描述；
3、一个“产品系列”可包括多个“产品型号”，但同一系列的“产品型号”应与典型产品的差异描述相同；
4、企业没有划分产品系列时，上表第2列可删除。

附件2

单元内产品差异描述表

	序号
	系列或型号
	厚度（mm）
	设定摩擦系数值或摩擦系数级别代号与典型产品是否一致
	关键零部件/原材料等与典型产品的差异
	加工工艺与典型产品的差异
	其他（如结构等差异）

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


注：
1、在第一行内填写典型产品，其它行的“系列或型号”可填写附件1.2的“产品系列”，没有划分产品系列时，需填写每一个具体型号；

2、与典型产品的加工工艺差异通常是指：与典型产品在混料、喷胶（涂胶）、压制、热处理、表面烧蚀等加工环节的工艺参数的差异；

3、必要时提供产品照片和图纸；

4、无差异时在空格内填写“/”。
附件3   

一般纳税人资质企业开具增值税专用发票信息

	企业名称（全称）
	

	纳税人识别号
	

	地址
	

	电话（财务部门）
	

	开户行
	

	账号
	


注：本附件由需要认证机构开具增值税专用抵扣发票的具备一般纳税人资质的企业填写。
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